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Die schwedische Firma ScandInvent baut Sdgen, Kantenschleif-
maschinen und Bearbeitungszentren fiir mittelstdndische

Unternehmen. Die kompakten Maschinen sind leicht zu bedienen
und haben sich schon in tiber 30 Ldndern bewdhrt.

ie Idee, kompakte und Platz sparen-
de Maschinen zu bauen, die ein-
fach zu bedienen sind, geht auf Ro-
bert Jacobsson zuriick. Robert hat
in den 1990er Jahren in einem Steinmetz-
betrieb selbst Kiichenarbeitsplatten und
dhnliche Erzeugnisse manuell hergestellt.
Mit einem Arbeitskollegen fasste er 2002
den Entschluss, die manuellen Arbeiten

zu mechanisieren - nicht mit groflen teu-
ren Bearbeitungszentren, sondern durch
kleine und einfach zu bedienende Maschi-
nen. Seit 2003 wird das Unternehmen
durch die Inhaber Vater Lars mit seinen
Sohnen Robert und Richard Jacobsson ge-
fiihrt. Die fachlichen Voraussetzungen
sind bestens. Vater Lars ist Kernkraft-
werkskonstrukteur, Robert Me-
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Montagehalle von
ScandInvent mit einer
kleinen Serienfertigung
Fotos: ScandInvent

chanikingenieur und Richard Elektronik-
ingenieur. ScandInvent befindet sich in ei-
nem Gewerbegebiet in der Ndhe von Vds-
terds, umgeben von Metallbaufirmen. Die-
se fertigen nach Zeichnungsunterlagen
von ScandInvent Schweiffbaugruppen und
filhren die Metallbearbeitung aus. Norm-
teile, Antriebsbaugruppen, Fiihrungsein-
heiten u. dergl., darunter viele aus deut-
scher Produktion, bestellt ScandInvent
selbst. Die Montage der Maschinen erfolgt
bei ScandInvent nach strengen Qualitats-
kriterien und Montagepldnen. Jeder Mon-
tageschritt ist durch das Personal abzu-
zeichnen. Zum Schluss wird jede Maschi-
ne einem Praxistest unterzogen.
Die Software fiir den CAD/CAM-
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Bereich erstellt ScandInvent selbst. Ein-
fache CAD-Programme laufen unter Win-
dows. Fiir die Steuerung nutzt Scand-
Invent eine amerikanische Software.

Nach den Prinzipien einfache Bedienung,
Platz sparend und gutes Preis-Leistungs-
Verhdltnis sind bisher interessante Ma-
schinen entstanden. Bei der Bearbeitungs-
vorrichtung CnCut-C3 wurden die Werk-
zeuge noch von Hand gewechselt (Ma-
schine im Fokus 37, Mdrz 2004). ScandIn-
vent entwickelte die Maschine weiter bis
zum Bearbeitungszentrum CnCut-C4 mit
automatischem Werkzeugwechsel (Ma-
schine im Fokus 80, November 2007). Fiir
die Kantenbearbeitung wurde die Kanten-
schleif- und Poliermaschine Edgetec 3500
auf den Markt gebracht (Maschine im Fo-
kus 64, Juli 2006). Um den kleinen und
mittelstdndischen Steinmetzbetrieben eine
vollstandige Maschinenserie zur Herstel-
lung ihrer Erzeugnisse anbieten zu kon-
nen fehlte nur noch ein Sdgezentrum.
Dies erschien 2008 mit der Bezeichnung

Richard, Lars und
Robert Jacobsson
sind Inhaber von
Scandinvent (v.l.n.r.)
Foto: Dieter Gerlach

CNC Sagezentrum SX5 auf dem Markt
(Maschine im Fokus 95, Februar 2009).
Sowohl bei dem Sdgezentrum, als auch
bei den anderen Maschinen, verwirklichte
ScandInvent konsequent das Prinzip der
dreiseitigen Zugdngigkeit. Dadurch kon-
nen auch Werkstiicke bearbeitet werden,
die iber die Maschine hinausragen.
ScandInvent exportiert jahrlich ca. 80%
seiner Maschinen, einige in den mittleren
und fernen Osten. In diesen Lindern wird

die einfache Bedienung der Maschinen
geschdtzt. Laut Lars Jacobsson geniigt
ein Tag zur Einweisung, dann kann mit
der Produktion begonnen werden. In
Deutschland konnen interessierte Stein-
metze bei Sebald in Marktredwitz die
Maschinen CnCut-C3, CnCut-C4 und
Edgetec 3500 in Funktion besichtigen.
Sebald vertritt ScandInvent in Deutsch-
land (www.sebald-schleifscheiben.de).
Dr.-Ing. Dieter Gerlach
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DIAMANT-KANTENSCHLEIFSEGMENTE FUR
MARMOR, GRANIT UND KUNSTSTEIN

Ein Werkzeug fur alle gangigen
Materialien inklusive Kunststein?
Kein Problem mit den neuesten
SKE-Produkt aus der bekannten
EG-Reihe — dem Twincur EG2.

Sechs Kérnungen stehen lhnen zur
Verfigung: 100 (Beginn bei Gra-
nit bzw. Kunststein), 200 (Beginn
bei Marmor), 500, 1000, 2000 und
3000. Zur besseren Identifizierung
sind diese wie immer farbig codiert.

Zwei verfugbare Aufnahmemdg-
lichkeiten (SF- oder Klettbelag) und
Aufnahmeteller, die mittels 6kt.-
Schlussel blitzschnell gewechselt
werden kénnen.

Dazu noch — ganz neu — zwei Designs, die sowohl beim Grob-, als
auch beim Feinschliff, flr eine optimale Wasserzufuhr sorgen.

Wir beraten Sie gerne ausfiihrlich!

SKE GmbH Diamantschleifwerkzeuge
SudstraBe 29
D-95615 Marktredwitz

Tel: +49 9231 9691-0

Sanwa Kenma Europe Fax: +49 9231 667135
E-Mail: info@ske-diamantwerkzeuge.de
Webseite: www.ske-diamantwerkzeuge.de

Sie haben die Ideen.
Wir die Werkzeuge.

KLEIN GENUG FUR GROSSE AUFGABEN.

Macht tonnenschwere Lasten zum Kinder- |hnen der Canter gerne lhre Transportarbeit.
spiel: die clevere Transportlédsung mit der Mehr Informationen erhalten Sie auch unter
maximalen Nutzlast im 7,5-t-Segment und www.mitsubishifuso.de

untibertroffener Wendigkeit. So erleichtert

CANTER. DER NUTZLASTER.

Autorisierter Mitsubishi Fuso Verkauf u.Service:

Autohaus Hch. Gramling GmbH & Co. KG

Mosbacher Str. 68

74821 Mosbach-Neckarelz MITEUDESHI
Fuso Ansprechpartner: Thomas Tanner FLs=o
Telefon 06261 /636-155 und 0172 /78 90 149 CECEEER T e, ST
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